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Das Ergebnis der Erfahrung...
. die Quswsr ist eine mehr-achsige numerische

Steuerung, konzipiert um alle Anforderungen an
das Abkanten zu erfullen. Es ist in der Tat das
kombinierte Ergebnis von 20 Jahren Hard- und
Software Erfahrung, was TASK84 im Gebiet des

Biegens gesammelt hat.

Sehr gewissenhatft...

... wurde die Software zur Handhabung der Quasss

erprobt, getestet und umfangreichen Forschungen
unterstellt. Dazu gehorte unteranderem die sehr
natzliche Simulation von Biegefolgen bis hin zur
Fuhrung der Werkzeugbereitstellung. Weitere
Punkte waren die vorteilhafte
Materialentwicklungsberechnung und die

grafische Darstellung der Biegeoperationen.

Faszinierend...

... ist ebenso die aiiRere Erscheinung der Qussss. Da

es nicht die -Gewohnheit ist diese Merkmale zu
ignorieren, wurde die Quasar mit einem VGA-Farb-
LED.mit. Aktiv Matrix TFT Bildschirm ausgestattet.
AuBerdem wurde das Desigh des Gehauses so
gewahlt um die besonderen technischen Merkmale

hervorzuheben.

Aber NICHT vergessen...
die Quasmr ist bestimmt um samtliche

Anforderungen an das Biegen zu erfullen und
perfekt fur alle die nach dem besten Preis-
Leistungs-Verhaltniss suchen. Sie ist kompatibel
zu samtlichen Geréaten die an einer Maschine
verbaut sind. Dazu zahlen Biegehilfen, Anschlage,
Roboter, Lichtschranken und

Sicherheitseinrichtungen.



ALLGEMEINE MERKMALE:

Anzahl der programmierbaren Achsen: 12 Max.

Hydraulische Achsen: Ansteuerung durch das "PLC
CRC2*" Task84 System auf CANBUS Ebene.

Hinteranschlage:
- Ansteuerung durch EMBLAX oder MICROAX Task84
Motoren auf CANBUS Ebene

- Ansteuerung durch Servomotoren mit analoger
Steuerung Uber das "PLC CRC2" Task84 System

* Das PLC CRC2 System ist in der Lage, neben
hydraulischen Achsen, jeglichen Typ von Motoren
zu steueren. Es verwaltet 4 analoge Achsen, 28
Eingange, 28 Ausgange und 2 Ausgange zur
Ansteuerung von Druck- bzw. Bombierventilen,
welche Uiber Strom geregelt werden.

Gehéause: Die Konsole ist mit dem neuartigen "Slim
Profile™ Design ausgestattet, welches einen
ergonomischen Halt bietet, es besitzt eine Aufnahme ftir
gangige Tragarmsysteme.

Anmerkung
erhaltlich.

Auf Anfrage auch als Pult Version

Tastatur: Multifunktionale Tastatur mit Schutzfolie fiir
den industriellen Gebrauch, olbestandig,
saurebestandig, kratzerfrei.

NOT-AUS Taster: Pilzdrucktaster mit Rastfunktion nach
EN60947-5-1, EN60947-1 (2 Offnerkontakte).

Quasar PLUS: Diese Version verfugt uber die 3D
Darstellung des Biegevorgangs.

ELEKTRISCHE MERKMALE

Spannungsversorgung:
18.0.18 VAC, 50-60 Hz oder 24 VDC

Leistung: 19W

HARDWARE MERKMALE

Monitor: Farb LCD, TFT mit aktiv Matrix, 12,1" VGA
Laufwerke: 3"1/2 - 1.44 Mbyte.

Schnittstellen: COM1: RS422 oder RS 232 einstellbar,
COM2: RS422

Bussystem: CANBUS (1Mbaud).

USB : 1 Anschluss verfligbar ( +1 optional)
Anschlisse: PS2 (externe Tastatur, Maus)

Netzwerkarte (optional): Ethernet 10-100 BaseT mit
TCP/IP Protokoll

ABMARE:
Hohe Breite Tiefe
Mit Gehause 450 395 220

BESONDERE MERKMALE:

> Programme und Werkzeuge kénnen direkt in der
Steuerung erstellt werden oder von der 3D
Biegesoftware "CAM" Ubertragen werden

> \Werkzeuge und Programme kénnen auf einem
internen Speicher abgelegt werden und sind
alphabetisch ‘oder numerisch sortiert

> Ebenso kdnnen Werkzeuge und Programme
extern Uber das Diskettenlaufwerk, den USB
Anschluss oder optional tber die
Netzwerkverbindung geladen werden

> In der 2D Programmierung wird automatisch die
gestreckte Lange des Materials errechnet

> Automatische Berrechnung der Position der
Anschlage nach Eingabe der Werkzeuge

> Suche nach Programmen mit grafischer
Darstellung der Biegefolgen

> Grafische” Darstellung von Kollisionspunkten
wahrend der Biegesimulation

> _ Biegeeinstellungen werden grafisch angeziegt
wahrend der Ausfiihrung des Programmes

> . Anzeigehilfe fur die Bearbeitung der Teile

> Kurvenberechnung maoglich

» Automatische Warnung bei Kollision und
Uberpriifung der eingegeben Daten

> Funktion fur die Verformung des StoRels und
des Tisches (Bombierung)

> Eine PLC ahnliche Darstellung der Ein- u.
Ausgange des CRC2 Systems

> Fehlerdiagnose fir Maschineneinstellung und
Verwaltung

Beiliegende Dokumentationen :

Bedienungsanleitung und Technische Dokumentation
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